
     

 

一、模块安装步骤 

1、 准备物品 

 

 

2、 安装挂耳及拉手 

 

3、 插入补偿线缆（按图示顺序，面向后面板从左至右为 黑-黄-黑-绿-黑-红） 

  

4、输入线缆连接 



     

 

 

5、输出线缆连接 

输出连接器可以根据用户自身需求选择三相三线、三相四线、单相接线方式。 

 

选择好连接方式后，紧固输出连接器的螺丝。 

 

6、插入输入、输出连接器 

紧固连接器的螺丝，连接 PE 线并紧固接地连接器 

     

二、机柜安装步骤 

1、准备物品 



     

 

 

 

2、装上挂耳 

     

3、PRE 插入补偿线缆 

4、拆除模块底部四个脚垫（禁止将机器倒置） 

     

5、调节万向轮中间滚轮将机柜固定 



     

 

 

6、拆螺丝和压条(只需拆除需要安装模块位置的螺丝即可) 

 

7、将模块塞入机柜中（由下至上依次装入模块，PRE主机安装在最上部） 



     

 

 

8、装压条和螺丝 

 

9、装入并机线缆(从下而上依次相连并穿入磁环，每安装一根并机线缆需要紧固

并机线缆上的螺丝如图所示) 



     

 

 

10、将机柜线缆连接输入输出连接器(线号首位为层数) 

 

11、主从模块插入输入、输出连接器并紧固连接器螺丝，连接 PE 线并紧固接地

连接器 

   

12、最底部模块插入状态终端 



     

 

 

13、拆除铜排（将拆下的铜排放入机柜门背后的文件盒） 
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